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1. Instrugdes da lubrificagdo com éleo (Fig. 1)
(1) Cheie o receptaculo de 6leo com 6leo apropriado até a marcaA.

(2) Cheie o receptaculo de 6leo com o 6leo apropriado se o nivel de 6leo esta
por debaixo do nivel B.

(3) Vocé olhara 6leo borrificar no cristal para olhar 6leo 2 se a lubrificagéo é
adequada quando a maquina trabalha

(4) Quando a maquina este em funcionamento na primeira vez depois de
instalar ou depois de ndo ser usado por um periodo de tempo, por favor
tenha certeza que a maquina ten uma fungao de 3.000 SPM para 3.500
SPM durante 10 préximos minutos de forma que isto comece.

Fig. 1

2. Veja o Ajuste dalamina de partes do provedor de 6leo (Fig. 2)

(1) Gire a cavilha ajustadora 1para aumentar ou reduzir a quantidade de éleo
proveido a manivela da barra agulha 2 e da tria-fios 3.

(2) Reduzir a quantidade de 6leo proveido, gire a cavilha ajustadora 1 em
diregcao B para pero do ponto Atao perto quanto vocé posssa da manivela
da barra agulha 2

(3) Aumentar a quantidade de 6leo proveido gire a cavilha ajustadora 1 em

direcdo C para afastar do ponto A tdo perto quanto vocé possa da manivela
da barra agulha 2
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Fig. 2

3. Prove e observe a quantidade de 6leo nna langadeira.

(1) Adquir papel para provar o borrifado do éleo. Se aproxime 25mm x 70mm
que qualquer tipo de papel pode servir. O tipo de papel nao afetitara os
resultados (Fig. 3)
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Fig. 3

(2) Posicéo do papel de teste, coloque o papel baixo da langadeira e faz que a
borda do papel faz confortavel o mas se aproxima o a superficie da parede
do receptaculo de 6leo.

1 Langadeira 2 Papel 3 Receptaculo de 6leo
4 contato 5 base 6 manga sainte

(3) Enquanto faz o teste (2), cuidadosamente remova a lamina deslizante e
nao toque alangadeira com os dedos.
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3~10mm

Fig. 4

4. Atencao:

(1) Penda a maquina y quente-a com arranque durante 3 minutos para uma
velocidade moderada por 3 minutos se a maquina nao foi bem usada.

(2) Enquanto a maquina este em funcionamento. Ponha o papel de teste debaixo
dalangadeia. (Fig. 4)

(3) Confirma que a altura do nivel de 6leo no receptaculo do mesmo esteja entre
ALTO e BAIXO.

(4) O teste de borrifado de 6leo deve ser terminado em 5 segundos (Usa um
relégio para levar o tempo).

5. Os exemplos de observacao indicam a quantidade apropriada de 6leo (Figo. 5)

Tmm 2mm

!
A

Fig. 5
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A quantidade (pequena) de 6leo na lancadeira € como se mostra
Aproximadamente 1Tmm. Por favor ndo mova a leva eliptica do transportador muito longe para evitar as
fraturas de agulha.

L818-NH: 3 mm

L818-NM: 1.5 mm

A quantidade (grande) de 6leo na langadeira € como se mostra
Aproximadamente 2mm.

Atencao:

L818-NH: 6 mm

L818-NM: 3mm

(1) Aquantidade de 6leo na langadeira (Revisa os ajustes parauma
coordenagdo apropriada com os processos e materiais para costurar). Uma
quantidade insuficiente de 6leo para causar que a langadeira se pare e fique
quente. Um excesso de 6leo causara que os panos costurados fiquem
manchados com 6leo.

(2) Um ajuste apropriado deveria ser obtido por revisar do mesmo borrifou de
o0leo em 3 pedacos de papel pelo menos 3 veces.Fig 9.

1. O ajuste sera adquirido quando o ponto A da barra do eixo do transportador
isto alinhou com o ponto B da inclinagédo standard (horizontal) do transportador
mencionado.

Solte os parafusos 2 e 3 mexa a leva eliptica do transportador em diregéo da
seta ou na diregéo contraria, e ajuste os parafusos firmemente. (Fig. 6)

Fig.7

2. Prevenir o enrugado do pano, solte o parafuso 1 e gire a barra do eixo do
transportador 2 (usando uma chave de fenda) 90° em diregédo da seta de
forma que a inclinagéo do transportador denteado esteja para a frente.

3. Prevenir que o pano tenha uma alimentagéo mao desejada. Solte o parafuso
e a barra do eixo do transportador 2 90° em diregao contraria da seta de
forma que a inclinagdo do transportador denteado fique na parte de tras.

4. Aaltura do transportador denteado mudara quando se ajuste a inclinacao.
Por favor revise a altura do transportador depois de ajustar ainclinagéo do
transportador mencionado.

Fig.6

2. O ajuste standard é elevar a superficie superior do transportador denteado
e a parte para cima da casa de botdo préoximo da agulha a superficie superior
dalamina agulha quando o transportador denteado descer debaixo da lamina
agulha.

3. Se ndo ha bastante pano, a frente o cronometro do cevador que move a leva
eliptica do transportador na diregao da seta.

4. Aumentar o ajuste da costura, retarde o cronometro do cevador que mexe a
leva eliptica do transportador na diregao contraria da seta.
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(1) Ajuste a altura da barra agulha:
a. Quando uma agulha DB esteja em uso, alinha a marca A na barra
agulha 1 com a borda inferior da manga saliente disso da barra agulha
2, entao ajuste o parafuso.

B. Quando uma agulha DA esteja em uso, alinha a marca C na barra
agulha 1 com a borda inferior da manga saliente da barra agulha 2,
entao ajuste o parafuso.

v/ i 7777

(2) ajusta a posicédo da lancadeira

a. Quando uma agulha DB esteja em uso solte os trés botdes da

! langadeira, gire a porca manual, E alinha a marca B quando a barra
agulha 1 ascende a borda inferior da manga saliente da barra agulha 2

[0.7~0.8mm Jo.75~0.85 mm

b. Quando uma agulha DA esteja em uso solte os trés botdes da
lancadeira, gire a porca manual, E alinha a marca D quando a barra
agulha 1 ascende a borda inferior da manga saliente da barra agulha 2.

1. Aaltura original do transportador denteados sai fora da superficie da lamina
agulha. (Fig. 8)

2. Para a costura de pano magro, se o transportador sai fora muito o pano

deri (3) Depois dos ajustes mencionados estem feitos, alinhe a gorjeta da
poderia enrugar.

lancadeira 3 com o centro da agulha 4. Mantenha um espaco ideal
de 0.05-0.1mm entre a agulha ea lancgadeira.

3.Ajustar a altura do transportador denteado 2. Verifice o nUmero da parte antes de substituir as langadeiras.

(1) Solte o parafuso 2 e a manivela 1.
(2) Faz o ajuste mexendo o apoio do transportador arriba ou debaixo.

Atencgao:
(3) Ajuste o parafuso fortemente 2 ¢

Se o espacgo entre a gorjeta da facada langadeira e a agulha estiver auma
distancia diferente do satisfatorio, a gorjeta da faca da langadeira pode ser

4. Amanivela 1 sera pulverizada se a pressao nao for bastante entre o rolo danificada. Se o espago & muito grande acontecera costura saltada.

Fig. 8 :
3 eamanivela .

1. Adistribuicéo de ajuste entre a agulha e langadeira. (Fig. 9) 1. Solte o parafuso 1, e ajuste a altura e o angulo do pé o apertapanos. (Fig. 10)

Gire a porca manual para baixar a barra agulha até o ponto mais baixo de

seu golpe e solte o parafuso 1.
©) A
B

2. Depois do ajuste. Fixe o parafuso 1 com forga.

w00

Fig. 9

Fig. 10
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1.Alargura da costura ou ponto standard € adquirida alinhando a linha marcada

1 do eixo da manivela balanceadora do transportador com a marca 2 eixo
barra transportadora de agulha.

2. Quando era exigido corrigir o tamanho do transportador da agulha para u
maior que o tamanho do transportador denteado, solte o prendedor de

da

m

segurancga 3, e mexa o eixo de barra transportador da agulha 4 para o diregéo

Ae ajuste fortemente a porca de seguranca 3. .

3. Pelo contrario, Mexer o eixo da barra transportador 4 de agulha para a diregao

B. corrigirdo o tamanho do transportador da agulha que seja menor que o
tamanho do transportador denteado.

Fig. 11
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